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> aus dem Werkzeug fallend.

. Eldchen  zu\Ndssiig:
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sur faces permiXXed.

wie aus dem Werkzeug fallend.
to suit die condition.

Part Nr.
7 / SMAO616A01A M6

; / SMAO616A02A M6

I Teil Nr. D 1 P

3 [ smaosiea03a | M6 | 6H
Werkstoff: —_—
/ e SN EN SO ag A \

Oberfldchenfehler / Surface defects: Muttern n./ nuts acc.
Die deutsche Fassung der Hinweise ist verbindlich. =
Die iibersetzte Version dient lediglich der Information. \‘G

Tho forman vercinn nf +the inctructions 1< mandatory . DDAOC \\




O LE2 M2 7|&2f XAt

———,//,_\

e O 2 XpSA LU M MEE=
A

24

Body in White (BIW)

SHS o|sl A [ o
HAEZ 2 =5 L= 2XE

ot >
i
I8
rir
19
Hu
Hm
m
i)




14

oi=2|#|0]M

&5 XA

RND* SBF* EBF*
SMA® REN®

SHE KA
RND* SBF* EBF*

RSF® REN® EMF*
L
RND® SBF™-K EBF®

‘

NBR®

RND® Light



O LE2 M2 7|&2f XAt

MA|

RND* SBF” EBF”
RSN” RND"-S KSB*
RND* RSF* EBF”
NMR® NBR®

HHE{2] E2j|0]

RND* SBF”® NBR®

RND® KSB®
Cap Nut

15



(e PROEIL

a PennEngineering® Company

71714 HE AL AAH 22K - MAF.

PROFIL Verbindungstechnik GmbH & Co. KG
Otto-Hahn-StraBBe 22 - 24

61381 Friedrichsdorf DE

M3t +49 (0) 6175/ 79 90

O|H|Y: info@profil.eu

HALO|E: www.profil-global.com

www.profil-global.com





