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Verbindungstechnik

PROFIL - Twéj dostawca systemow
nakretek i trzpieni ttocznych

PROFIL opracowuje takie nakretki i trzpienie
ttoczne, ktdre sg mocowane w elementach
ksztattowych blachy w procesie nitowania. Jako
dostawca systemow projektujemy i dostarczamy
takze w petni zautomatyzowang technologie ob-
rébki, ktéra dostosowana jest do indywidualnych
metod wytwarzania naszych klientow.

PROFIL jest pionierem tej mechanicznej techno-
logii obrobki, ktdra byta przez niego wdrazana

i konsekwentnie rozwijana w ciggu ostatnich
dziesigcioleci. Dlatego mozemy Panstwu dzisiaj
zaoferowac najszersza game tego typu produk-
téw w Europie.

Udziat naszej racjonalnej i oszczednej metody
systemowej PROFIL w produkcji przemystowej
znajduje potwierdzenie przez szereg zastosowan
w przemysle samochodowym, produkcji sprzetu
gospodarstwa domowego (AGD) oraz w budow-
nictwie.

Wszyscy znaczgcy producenci samochodéw oraz
ich kooperanci zaliczajg sie do naszych klientow.

Twoj problem ze ztaczami Srubowymi -
to zadanie dla naszego dziatu rozwoju

B Nasze najnowoczesniejsze procesy pro-
jektowania, wytwarzania i kontroli jakosci
gwarantujg znormalizowane i stworzone na
miare systemy pochodzace z jednego zrodta z
kompletng ofertg nakretek i trzpieni ttocznych,
narzedzi oraz urzadzen transportujgcych.

B Specyficzne dla danego klienta kwestie prob-
lemowe sg rozwigzywane przez doradztwo,
projektowanie, produkcije i serwis.

B Nasza obecnosé na rynku swiatowym jest
zagwarantowana przez przynaleznos¢ do
miedzynarodowego stowarzyszenia firm FSI.
W ramach tej organizacji o Swiatowym zasiegu
wspotpracujemy z wieloma innymi partnerami.
Bedziecie wiec Panstwo kompetentnie wspie-
rani na wszystkich swiatowych rynkach — od
chwili projektu az do posprzedaznej obstugi
klienta.

B Nasze certyfikaty
DIN EN ISO 9001
DIN EN 14001: 2005
ISO/TS 16949: 2002
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System, Ktory taczy

Szeroka paleta roznych grup nakretek i
trzpieni umozliwia wprowadzanie optymal-
nych i uzytecznych rozwigzan. Dla kazde-
go elementu zigcznego oferujemy szereg
roznorodnych technologii obrobki:

'-Metoda obrébki recznej
Metoda korzystna w przypadku krétkich
serii, pojedynczych czesci oraz prototy-
péw. Element ztgczny jest wktadany do
narzedzia recznie, a w trakcie bezposred-
nio nastepujacego skoku prasy zostaje on
zakotwiczony w danym elemencie blachy.

Metoda
obrobki
recznej

'-Calkowicie zautomatyzowana obréb-
ka w narzedziach wielozadaniowych,
transferowych lub w automatycznych
liniach pras
Szczegdlnie ekonomiczna przy produkcji
wielkoseryjne;.

Element ztgczny jest transportowany gietkimi
przewodami z wielokanatowego urzadzenia
sortujgco-transportujgcego do gtowic ttocz-
nych, ktére sg zintegrowane z urzgdzeniem
do ksztattowania blachy. Z kazdym skokiem
gtowicy zostaje zakotwiczany jeden lub kilka

. Catkowicie

elementow ztgcznych.
zautomaty-
zowana
obrébka

'-Obrébka w stanie surowym

sterowana robotem

|dealne zastosowanie w przypadku stanu

surowego danego elementu w przypadku

ksztattowych blach wielkoformatowych lub w

czesci konstrukeyjnych z elementami ztacz-

nymi o niesymetrycznym rozmieszczeniu. Ro-

bot doprowadza dany element montazowy

do nieruchomej prasy lub tez ruchoma prase

doprowadza do elementu.
Obrébka
sterowana
robotem

Profil

L - w krétkich terminach - jest w stanie wyposazyc¢ czesci

)y swoich klientow w prébki elementéw ztgcznych PROFIL jako
y optyczne lub uzytkowe, a takze przeprowadzic testy
ydatnosci, ktérych wyniki bedg do dyspozycji klienta

celu oceny charakterystyki eksploatacji.
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Przebieg procesu
tfoczenia i nitowania

' Pozycjonowanie

elementu zlgcznego

m Optymalna efektywnos¢ ekonomiczna

m W poréwnaniu do konwencjonalnych metod
tfaczenia, mocowanie mechaniczne jest o ok.
1/3 korzystniejsze, poniewaz zostaje znacznie
zredukowana liczba etapow wytwarzania,
takich jak przejsciowe magazynowanie,
wewnatrzzaktadowy transport, spawanie oraz
srodki zapewnienia jakosci. Takze naktady
inwestycyjne sg mniejsze niz w metodzie ter-
micznej. Brak tutaj kosztow obrdbki koricowe;.

m Bezpieczenstwo przebiegu procesu

m Wysoka statyczna i dynamiczna wytrzymatosc
potaczenia

m Zastosowanie w blachach powlekanych
powierzchniowo oraz blachach wielowarstwo-
wych (typu ,sandwich”)

m Zastosowanie w réznego rodzaju blachach, od
aluminium do stali o duzej wytrzymatosci (wy-
trzymatosc¢ na rozcigganie Rm = 1500 MPa)

m Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania

m Brak ujemnych skutkéw funkcjonowania lub
tez uszkodzent komponentéw, np. przez od-
pryski spawalnicze

Przettoczenie
czegsci blachy

. . m Brak odpadow ubocznych i uwarunkowanego
Krawedziowanie tto- . .

o procesem negatywnego wptywu na srodowi-
czonego i nitowanego ko

odcinka trzpienia oraz

zawinigcie obrzeza

(o W obrébka koncowa
czesci blachy

W Srodki zapewnienia jakosci® * Te procesy

B spawanie, energia, chtodzenie, zostaja pominiete
stanowisko pracy * przy zastosowaniu

M logistyka* technologii

M Srodki zapewnienia jakosci PROFIL

W koszty produkcyjne prasy
W koszty elementéw blachy
M koszty elementéw ztacznych

4%
'-Gotowe polgczenie: 4%
element zlgczny / Oszczednosé
ksztattowa czesé blachy ok. 30 %

4%
4%

7%

44 %

11 %

Nakretka Nakretka nitowana
zgrzewana M8 PROFIL RND M8
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Technologia faczenia PROFIL rozwiazuje problemy produkcyjno-techniczne

m Stal
m Stal o duzej wytrzymatosci *
m Blacha wielowarstwowa
typu sandwich
m Blacha wstepnie
lakierowana
® Aluminium
m Magnez
m Blacha powlekana

Elementy ztaczne PROFIL s3a stosowane
do obrobki w réznorodnych tworzywach.
Mechaniczna technologia taczenia

umozliwia optymalng kombinacje tworzyw

i rozwigzuje problemy jakosciowe.

* wytrzymato$¢ na rozcigganie do R = 1500 MPa

PROFIL oferuje szereg grup produktéw oraz rozréznia nastepujace metody mocowania:

' Samottoczna ' Samonitujgca ' Wprasowywana

i samonitujgca

problemowa obrébka w kaz- m Mozliwos¢ wykonania przy

kierunku pracy (bez odpro- dowolnej powtoce powierzchnio-

adzania nadlewow!) wej elementu (bez plastycznego

3ezproblemowe wktadanie blach odksztatcenia elementu podczas
nitowania)

m Szeroka gama grubosci i rodzaju
blach

m Obecne rozwigzania do obrobki
jedno- lub wielostopniowej

&
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Zalety

Szeroka gama produktow

Szeroka paleta standardowa
réznych typdw nakretek i
trzpieni PROFIL utatwia wpro-
wadzenie optymalnie oszczed-
nych i uzytecznych rozwigzan.
Kazda grupa produktow
pokrywa specyficzng game
zastosowan. Program dostawy
PROFIL jest uzupetniony o
elementy specjalne z dodat-
kowymi funkcjami i rozwigza-
niami zgodnie z wymaganiami
klientdw wraz z przynaleznag
technikg uzytkowania.

Przyktady zastosowan / rozwiagzania branzowe

Elementy PROFIL znajdziecie Paristwo nie tylko w karoserii, lecz takze w czesciach modutowych pojazdu:
drzwi i klapy, fotele, nosniki aparataury, pedaty ... Dla tych zakresow stosowania istniejg stworzone na miare
koncepty rozwigzan, ktére chetnie zaadaptujemy dla Panstwa profilu wymagan.
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PROFIL - Twéj partner na drodze do inno-
wagcji

Ponad 450 patentow krajowych i zagranicznych
odzwierciedla nasza zdoInos¢ do innowac;i.
PROFIL dostarcza srednio w ciggu roku ponad
20 nowych produktow na poziomie seryjnym.

PROFIL - partner w kazdym Twoim
dziale firmy

Dzieki intensywnej i zaplanowanej wymianie
informaciji z dziatami rozwoju i badan, a takze
przez

m zapewnienie jakosci

m normalizacje

m planowanie produkcii

m budowe maszyn, wytwarzanie, remont
m zaopatrzenie

uzyskuje sie optymalne rozwigzania, a tym sa-
mym zagwarantowana jest integracja systemu
PROFIL w Wasz proces produkciji.

Jezeli dostosowany do Panstwa zapotrzebo-
wan system zostanie wprowadzony do eksplo-
atacji, to nasza serwisowa obstuga klientow
zapewni oczekiwang wysokg dyspozycyjnosc
urzadzen obrébkowych.

Korzystajcie Panstwo z naszego know-
how

W obszernych katalogach norm PROFIL, ktére
znajduja sie do Panstwa dyspozycji, wymienio-
ne sa parametry techniczne poparte licznymi
rysunkami i tabelami — od elementow ztgcz-
nych, poprzez gtowice ttoczne, az do matryc i
urzadzen transportujgcych.

Nasi inzynieroweie dystrybucyjni sg do Pan-
stwa dyspozycji w celu udzielania odpowiedzi
na Panstwa pytania.

Wiekszos¢ producentéw samochodowych
przyjeto i przyswoito sobie technologie pota-
czen firmy PROFIL.
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Program dostaw

RND RSN URN
Okragta nakretka-nit dla duzych Okragta, waska nakretka-nit Uniwersalna nakretka prostokatna
sif przeciggajacych z okrggtym otworem na nit

Szerokie zastosowanie, wytrzy- Okragta nakretka-nit z niewielkim Nakretka-nit dla przecigzen dyna-
mata na przecigzenia dynamiczne, zapotrzebowaniem na miejsce, micznych, statycznych i momento-
statyczne i momentowe. stosowana przy przecigzeniach wych w zakresie blach cienkich.

dynamicznych, statycznych i mo-
mentowych.
RSK EMF
ta z kotnierzem Nakretka okragta stozkowa Nakretka-nit okragfa do funkcji

centrowania

@« <>
.

Idealnie wytrzymata na zmienne sity Obroébka jednostopnio W zaleznosci od miejsca wmon-
rozciggania i Sciskania w kierunku Witaczanie nak towania nakretki przejmuje ona
osiowym. strony c Z\Wi funkcje centrujaca lub dystansowg
(p. EMF — okragta nakretka-nit do
funkgji dystansowych)




UM

Uniwersalna nakretka prostokatna

Prostokatna nakretka ttoczna.
Obrobka jednostopniowa.
Zastosowanie w obcigzeniach qua-
si-statycznych.

Szczegolnie korzystna relacja ceny
do wydajnosci.

EMF

Okragta nakretka nit do funkcji
dystansowych

W zaleznosci od miejsca wmon-
towania nakretki przejmuje ona
funkcje centrujaca lub dystansowa.
(0. EMF- okragta nakretka-nit do
funkgji centrowania)

Kompetencja, ktéra taczy

HI

Nakretka prostokatna zespolona,
»high integrated”

RSU

Okragta nakretka ttoczna do ob-
robki jednostopniowej

Prostokatna nakretka ttoczna.
Obrdbka jednostopniowa.

Wysoka sita docisku. Zastosowanie
w zakresie cienkich blach przy
Srednich obcigzeniach.

RSN nakretka kapturkowa

Waska, specjalna nakretka-nit z

POKrywag

—_—

Okragta nakretka-nit z niewielkim
zapotrzebowaniem na migjsce,
stosowana przy przecigz Iniach

Nie wystepuje odksztatcenie nakret-
ki podczas procesu nitowania, tzn.
mozliwe jest wielokrotne powlekanie
nakretki. Zastosowanie w obcigze-
niach dynamicznych, statycznych i
momentowych.

RND nakretka kapturkowa

Specjalna nakretka-nit z pokrywa

Okragta nakretka-nit dla wysokich
sit przeciggajacych przy obciaze-
niach dynamicznych, statycznych i
momentowych. Pokrywa stuzy jako
ochrona przed przedostawaniem
sie roznorodnych czynnikdw.
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SBF SBK

Trzpien ttoczny z kotnierzem

Trzpien ttoczny, stozkowy

Obroébka jednostopniowa.
Wysoka obcigzalnos¢ dynamiczna
w kierunku nacisku i przeciggania

Trzpien-nit przeznaczony dla du-
zych grubosci blach. Szczegdlna
wytrzymatosé na Scinanie.

SZB

wijang fatda Trzpien kulkowy
i

Trzpien-nit dla szerokiego zakresu Obroébka jednostopnio
grubosci blach i rodzaju materia- Trzpien ttoczny |

tow. Szczegdlne zastosowanie dla skow
blach cienkich, blach z aluminium C
oraz blach o duzej wytrzymatosci.
Wysoka obcigzalnos¢ dynami
w kierunku nacisku i prze

EBF

Trzpien wttaczany z kotfnierzem

Nie wystepuje odksztatcenie trzpie-
nia podczas nitowania, tzn. mozliwe
jest wielokrotne powlekanie po-
wierzchni. Bardo duza odpornos¢
na przecigzenia dynamiczne, sta-
tyczne i momentowe. Zastosowanie
w szerokim zakresie grubosci blach
i rodzaju materiatow.

SBF

Trzpien kulkowy z kotnierzem

Obrébka jednostopniowa.
Trzpien ttoczny jako punkt tozy-
skowy dla potgczen o wysokim
obcigzeniu w kierunku nacisku i
przeciggania, a takze poprzecznie
do osi wzdtuznej trzpienia. Zasto-
sowanie rowniez w zakresie blach
cienkich.



SBF

Trzpien zatrzaskowy z kotnierzem

Obrobka jednostopniowa.
Wysoka obcigzalnos¢ dynamiczna
w kierunku nacisku i przeciggania.

BR

Specjalny nitowkret z odwijana
fatda

Trzpien-nit z funkcjg centrowania.
Wysoka obcigzalnos¢ dynamiczna
w kierunku nacisku i przeciggania.

Kompetencja, ktdéra taczy

Elementy Specjalne

KSB

Trzpienie ttoczne masy z
przykrecong nakretk

-

Obrobka jednostopniowa gwaran-
tuje state, najmnigjsze, elektryczne
rezystancje przejscia z mozliwoscia
reprodukciji. Trzpienie i nakretki
zostajg dostarczone wstepnie
zmontowane, a nastepnie sa przy-
mocowane do blachy.

SBF

Specjalny trzpien ttoczny z kotnie-
rzem

Trzpien ttoczny z funkcja centrujgca

i dystansowa. Wysoka obcigzalnosé

dynamiczna w kieru
przeciaggani

NBR

Specjalny nitowkret z odwijana
fatda

Trzpien-nit z funkcjg centrowania
dla szerokiego zakresu grubosci
blach i rodzaju materiatow. Wysoka
obcigzalno$¢ dynamiczna w kierun-
ku nacisku i przeciggania.

Na bazie standardowych elementow
ztacznych, odpowiednio do aktual-
nych wymagan klientéw, firma PROFIL
opracowuje nowe elementy specijali-
styczne i rozwigzania szczegdlne oraz
przynalezne aplikacje techniczne.
Przyktadem tego sg m.in. nakretki
kapturkowe, specjalne nakretki i
trzpienie do potgczen masowych,
trzpienie wahadtowe, centrujace,
tozyskowe oraz panewki tozyskowe
niedzielone.
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FRIEDRICHSDORF
(Kdppern)

Wiesbaden

PROFIL

Verbindungstechnik

GmbH & Co. KG
Otto-Hahn-StralBe 22 - 24
D-61381 Friedrichsdorf

Tel.: +49 (0) 61 756 /79 90
Fax: +49 (0) 61 75/ 77 94
E-Mail;:  profil-pl@profil.eu
Internet: www.profil.eu
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