1o PROEIL

Verbindungstechnik

Kompetence, ktera spojuje.

Vas dodavatel
systému pro lisovaci

matice a Srouby
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RIOEIL

Verbindungstechnik

PROFIL - Vas dodavatel systému
pro lisovaci matice a Srouby

PROFIL vyviji lisovaci matice a Srouby, které se
nytovanim upevriuji na plechové vylisky.

Jako dodavatel sytému konstruuje kromé toho

i automatickeé lisovaci linky, splfujici individualni
pozadavky zakaznikd.

PROFIL je prakopnikem této technologie, kterou

navic neustéle a dtsledné rozviji. Proto Vam

tohoto druhu v Evropé.

Dokladem racionalniho vyuziti technologie

firmy PROFIL v prlmyslové vyrobé je mnozstvi
aplikaci — predevsim v automobilovém pramysiu,
pfi vyrobé& domacich spottebicd a stavebniho
kovani.

K nasim zékaznikm patfi vSichni vyznamni
evropsti vyrobci automobild a jejich dodavatelé.

Vas problém se spojovanim dila
a skupin je tikolem pro nas vyvoj

® Nase nejmoderngjsi vyvojové a vyrobni proce-
sy a procesy fizeni kvality zarucuiji standardizo-
vana i zakazkova fedeni systéma s Uplnym sor-
timentem lisovacich matic a $roubg, nastrojd a
podavacich zafizeni od jednoho dodavatele.

m Nestandardnich, zakazkovych feseni probléma
nasich zakaznikd dosahujeme poradenstvim,
vyvojem, vyrobou a servisem.

® Plsobeni v celosvétovém méfitku
uskutecriujeme diky zapojeni do mezinaro-
dniho firemniho svazu FSI. V tomto svazku
podnikatell spolupracujeme se svymi obcho-
dnimi partnery na globalni drovni a po-
skytujeme jim kompetentni podporu na vSech
svétovych trzich — od vyvoje novych vyrobkd
az po oblast sluzby zakaznikdim.

B NaSe certifikaty:
DIN EN ISO 9001
DIN EN 14001: 2005
ISO/TS 16949: 2002



Kompetence, ktera spojuje

Systém, ktery spojuje.

Siroké paleta skupin matic a Sroubd
umoZriuje optimalizovat pomér nakladd k
zisku. Pro kaZdy spojovaci prvek nabizime
mnoZstvi riznych technologii zpracovani:

'Tnetoda ruéniho zakladani
vhodna pro malé série, jednaotlivé dily a
prototypy. Spojovaci prvek se do nastroje
vklada ruéné a pfi nasledném zdvihu

lisu se spoji s plechovym vyliskem.
Polrs P ymvy Metoda

ruéniho

zakladdni

nné automatické zpracovani
v postupovych sdruzenych nastrojich,
transferovych nastrojich a automatizo-
vanych lisovacich linkach
zvlast hospodarné u velkych sérii. Spojovaci
prvek je do lisovacich hlav pfivadén pomoci
tfidiciho a dopravniho zafizeni. Lisovaci hlava
je integrovana do tvareciho nastroje. Pri
kazdém zdvihu lisu je upevnén jeden nebo
vice spojovacich prvka.

Plné J
automatické i

zpracovdni
'-Robotem Fizené upeviovani prvki

v hrubé konstrukci

idedlni aplikace v konstrukci velkych ple-

chovych vyliskd a skupin, v nichZ spojovact

prvky maji rlizné orientované osy. Robot nese

budto vylisek k stacionarnimu lisu, nebo

mobilni lis ke zpracovavané soucasti.
Robotem
tizené
upevtiovani
prvkil

ZvIa’éMmy PROFIL

PROFIL nabizi osazovdni plechovych dilii spojovacimi
prvky PROFIL v krdtkych terminech a podle ptini zdkaznikii
(jako vizudlni nebo plné funkéni vzorky) a provddi

i zkousky vhodnosti, jejichz vysledky jsou pak nasim
zdkaznikiim k dispozici k posouzeni zpiisobilosti k pouZiti.



Vyhody

Prdbéh lisovaciho
a nytovaciho procesu

Polohovani
spojovaciho prvku
m Optimalni hospodarnost.

m Ve srovnani s tradiénimi metodami spojovani
je mechanické upevnéni priblizné o tretinu
levngjsi, protoZe pocet vyrobnich krokd, jako
meziskladovani, vnitropodnikova preprava,
svarovani, odmastovani a opatreni k zajisténi

| It kvality, je vyrazné omezen. Investic¢ni naklady

o jsou nizsi nez u termickych metod. Nevznikaji
zadné naklady na dodate¢né zpracovani.

m Bezpecnost procesu

m Vysoka staticka a dynamicka pevnost spojeni

m Vhodné pro plechy s povrchovou Upravou a
sendviCové plechy

m Vhodné pro rlizné plechové materialy od
hliniku az po vysoce pevné druhy oceli (pev-
nostvtahu R =1 500 MPa)

' [ ] szoké presnost polohovani
| m Zadné funkéni omezeni ani poskozeni prvkd,

napfiklad svarfovanim /koroze/

q ] m Zadny nepfiznivy viiv na Zivotni prostied,

z8dné procesni odpadni latky

Prolisovdni
plechového dilu

Zalemovdni lisovaciho
a nytovaciho odiezku a
zakruZovdni plechového

dilu M Dodate&né opracovani

W Opatieni k zajisténi kvality* * Tyto procesy
W Svarovani, energie, chlazeni, misto* odpadaiji

W Logistika* pFi pouziti

W Opatieni k zajisténi kvality technologie
W Vyrobni naklady, lis PROFIL

B Naklady, plechovy dil
B Néklady, spojovaci prvek

4%
' Hotovy spoj mezi spojo- 4%

vacim prvkem a plecho-
vym tvarovanym dilem

uspora:
cca 30 %

4%
4%
7%

44%

1 %

Svarovaci matice M8 Nytovaci matice PROFIL RND M8



Vyhody

Kompetence, ktera spojuje

PROFIL-Verbindungstechnik ma fe$eni technologickych problému

m ocel
m ocel 0 vysoké pevAosti*
m sendviCovy plech
m lakovany plech
m hlinik

m hofcik
m potazeny plech

* do pevnosti v tahu R =1 500 MPa

' Samolisovinim

a samonytovinim

Srouby

Matice | ,’
== g /

m Jednostupriové zpracovani

m Minimalni potfeba mista v na-
stroji

m Minimalni tolerance

Spojovaci prvky PROFIL jsou vhodné
ke zpracovani ve spojeni s riiznymi
materialy.

Technika mechanického spojovani
umoziuje optimalni kombinace material(
a fesi problémy se zachovanim kvality.

PROFIL nabizi mnozstvi skupin vyrobkt a rozliSuje tyto metody upeviovani:

' Samonytovinim ' Vlisovdnim

.

-

m Bezproblémoveé zpracovani m Spojovaci prvek mdze mit libovol-
v kazdém vyrobnim sméru nou povrchovou Upravu (pfi nyto-
(bez odvodu kruhového vyseku!) vani nedochazi k jeho pretvareni)

m Vysoce pevné plechy az do pe- m K dispozici je Siroka paleta ple-
vnosti R = 1 500 MPa jsou bez chovych materidl a tlousték
problému spojitelné m Jedno- &i vicestupnové zpraco-

m Siroké spektrum tlousték plech, vani je mozné

kombinované s jednim typem
prvku (t = 0,5 mm az 5 mm)

m Prehlednad, jednoducha Udrzba
nastroje
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Vyhody

Siroka paleta vyrobkii

Siroka standardn paleta skupin |
matic a Sroubl firmy PROFIL
usnadriuje optimalizaci techni- | ~
ckych feSeni co do pomeéru mezi
vy$kou nakladl a ziskem. Kazda
ze skupin vyrobkl pokryva
jedno specifické spektrum
pouZiti. Zvlastni spojovaci prvky
s pridavnymi funkcemi a spe-
cifickymi zplsoby feSeni podle
pozadavk( zékaznika véetné
prislusné aplikacni techniky
doplfiuji vyrobni program firmy
PROFIL.

)

Priklady pouziti, oborové specificka reSeni

Spojovaci prvky PROFIL najdete nejen v karoserii svého vozu,

nybrz i v jeho ostatnich modulech: dvefich a vikach, sedadlech, nosi¢ich pfistrojd, pedalech...
Pro v8echny tyto oblasti pouziti existuji feSeni ,na miru®, ktera radi zapracujeme do Vaseho
pozadovaného dilu, &i skupiny.
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PROFIL - Vas inovativni partner

Pres 450 domacich a zahrani¢nich patentd

je zrcadlem nasi schopnosti inovace.

Kazdy rok zavadi PROFIL v priméru vice nez 20
novych vyrobk{ do stadia sériové vyroby.

PROFIL - kontaktni partner
Vasich odbornych oddéleni
Intenzivni a v&éasna vymeéna informaci,
predevsim s vyvojovymi a zkusebnimi
oddélenimi, ale i s oddélenimi

m zajistovani kvality

m normovani

m planovani vyroby

m vyroby nastrojd, vyroby, technické Udrzby
m nakupu

vede k dosazeni optimalnich feSeni a zajisténi
integrace systému PROFIL do Vaseho
vyrobniho systému.

Po uvedeni systému pfizpdsobenému Vasim
potfebam do provozu zajistuje nase spolehli-
va sluzba zakaznikdm ocekavanou vysokou
disponibilitu tvarecich zarizeni.

Vyuzijte nase know-how

V rozsahlych normovacich materialech firmy
PROFIL, které Vam dame k dispozici, jsou
uvedeny technické charakteristiky s ¢etnymi
vykresy a tabulkami — od spojovaciho prvku
pres lisovaci hlavu az k technice matrici a
podavani.

Odbornici v nasich zastoupenich jsou Vam v
pfipadé dotazl kdykoliv k dispozici u Vas na
misté.

Vétsina vyrobcl automobil zahrnula spojovaci
prvky PROFIL do svych firemnich norem.
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RND

Kulata nytovaci matice
pro velké tazné sily

Vhodna pro Siroké spektrum
pripadt dynamického, statického a
narazového zatizent.

RSF

Matice s kulatym okrajem a
prirubou

Ideélni pro stfidavé zatizeni v tahu a
tlaku ve sméru osy.

Viyrobni program

RSN

Kulata, uzkd nytovaci matice

B

Kulata nytovaci matice s malou
potifebou mista, pro dynamicka,
statickd a razova zatizeni.

RSK

Matice s kulatym okrajem, kdnickd

Jednostupriové zpracovani.
Lisovani matice ze strany
! vyresit

f.

URN

Univerzdini étvercova matice s
kulatou nytovaci ¢asti

-

Nytovaci matice pro dynamicka,
staticka a narazova zatizeni v oblasti
tenkych plechdl.

EMF

Kulata nytovaci matice
pro vystredovani

Podle polohy zalisovani ma matice

funkci vystfedovaci, nebo distanéni
(viz EMF: Kulaté matice s distan¢ni

funkei)



UM

Univerzdini tvercova matice

¢

Ctvercova lisovaci matice.
Jednostupriové zpracovani.
Vhodna pro kvazistaticka zatizeni.
Vynikajici pomér mezi cenou

a vykonem.

EMF

Kulata nytovaci matice
s distan¢ni funkci

R

Podle polohy zalisovani ma

matice funkci vystrfedovaci, nebo
distanéni (viz EMF: Kulaté matice s
vystfedovaci funkci).

Kompetence, ktera spojuje

HI

Ctvercovd matice
»high integrated”

s

st

Ctvercova lisovaci matice.
Jednostupriové zpracovani.
Velké svérné sily. PouZiti v obla-
sti tenkého plechu a pfi stfednim
zatizeni.

RSN Uzaviena matice

Zvlastni uzka nytovaci matice
s vickem

Kulata nytovaci matice s malou
potfebou mista, pro dynamicka,
staticka a razova zatizeni. Vicko
slouzi jako ochrana pred vnikanim
rlznych _Enédil'.

RSU

Kulata lisovaci matice
pro jednostupriové zpracovani

=
.

<

Pri nytovani nedochazi k pretvareni
matice, tzn. Ze jsou mozné riizné

povrchové Upravy. Vhodna pro dy-
namicka, staticka a razova zatizeni.

RND Uzaviena matice

Zvlastni nytovaci matice s vickem

Kulata nytovaci matice pro velké
tazné sily pri dynamickém, sta-
tickém a razovém zatiZeni. Vicko
slouzi jako ochrana pred vnikanim
rGznych médii.
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Viyrobni program

SBF SBK

Lisovaci Sroub s pfirubou Nytovaci Sroub, kdnicky

=

Jednostupriové zpracovani. Nytovaci Sroub pro velké tloustky
Vysoka dynamicka zatizitelnost v plechu. Zvlast vhodny pro strihova
tahu a tlaku. zatizeni.

NBR SZB

Nytovaci Sroub s limcem Kulovy cep

Nytovaci Sroub pro Siroké spektrum Jednostupriové zpracovani.
tlousték plechu a materiald. Zviast Lisovaci Sroub ko Ulozny
vhodny pro tenké, hlinikové a vyso- 1 spojeni v
ce pevné plechy. Vysoka dynami- podéiné

cka zatizitelnost v tahu a tlaku.

EBF

Lisovaci Sroub s pfirubou

Bé&hem nytovaciho procesu ne-
dochézi k pretvareni Sroubu, tzn. ze
jsou mozné rdzné povrchové Upra-
vy. NejvySsi dynamicka, staticka a
rdzova zatizitelnost. Siroké spek-
trum tlousték plechu a materiald.

SBF

Kulovy cep s prirubou

Jednostupriové zpracovani.
Lisovaci Sroub slouzici jako Ulozny
bod zatiZitelnych spojeni v tahu

a tlaku, t6Z kolmo k podélné ose
Sroubu. Vhodny rovnéz pro oblast
tenkého plechu.



SBF

Zapadkovy sroub s pfirubou

S

Jednostupriové zpracovani.
Vysoka dynamicka zatiZitelnost v
tahu a tlaku.

NBR

Zvlastni nytovaci Sroub s limcem

Nytovaci Sroub s vystfedovaci
funkei. Vysoka dynamicka
zatizitelnost v tahu a tlaku.

Kompetence, kterd spojuje

KSB

Uzemriovaci lisovaci Sroub
s nasroubovanou matici

K>
|- *_./
Jednostupriové zpracovani je
zarukou stalych, reprodukova-
telnych nejmensich elektrickych
prechodovych odport. Sroub

i matice se dodavaiji v predem

smontovaném stavu a pfipevnéné k
plechovému dilu.

SBF

Goujon spécial a sertir

-

Nytovaci Sroub s vystfedovaci a
distancni funkci. Vysoka dynamicka
zatiZitelnost v tahu a tlaku.

Fléments spéciaux -- Ubersetzung fehlt!

NBR

Zvlastni nytovaci Sroub s limcem

T
T

Nytovaci Sroub s vystfedovaci
funkei pro Siroké spektrum tlousték
plechu a materiald. Vysoka dynami-
cka zatizitelnost v tahu a tlaku.

Na bazi standardnich spojovacich
prvkd vyviji firma PROFIL, podle
konkrétnich pozadavkd zéakaznikd,
zvlastni prvky a specialni feseni
véetné prislusné aplikacni techniky.
Jako priklady mohou slouZit mj.
uzaviené matice, zvlastni uzemnovaci
matice a Srouby, Srouby do zavésu
nebo vystfedovaci a loZiskové Srouby
a pouzdra.



Vancurova 743

Internet: www.profil.eu

PROFIL SYSTEM CZ s.r.o.

CZ-29301 Mlada Boleslav
Tel.: +420 (0) 326 329 702
Fax:  +420 (0) 326 329 702
E-mail: profil-cz@profil.eu
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GmbH & Co. KG
Otto-Hahn-StraBe 22 - 24
D-61381 Friedrichsdorf

Tel.: +49 (0) 61 75/ 79 90
Fax: +49 (0) 61 75/ 77 94
E-Mail: info@profil.eu
Internet: www.profil.eu

FRIEDRICHSDORF

Anschlussstelle E:ggg‘f
FRIEDBERG /
Ausfahrt
FRIEDRICHSDORF

Friedrichsdorf

FRIEDRICHSDORF
(Koppern) j
1
Wiesbaden
I o

Vas partner v Evropée
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Frankfurt
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/ vé
(66 528
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Frankfurt
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Flughafen
Frankfurt

Risselsheim

o

Autobahn A5
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Druck: kay druck und medien, Kreuztal



